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Mie mozna wyrzucad razem z odpadami
I:l dormowymi. Pozbywaj sie maszyny do szycia
zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
]

Na etapie produkcji maszyna do szycia jest fabrycznie regulowana, ustawiana i smarowana. Przed pierwszym

uzyciem zalecamy:

- sprawdzenie obszaru chwytacza i transportera oraz ewentualne delikatne wytarcie jedynie nadmiaru oleju
maszynowego,

- wykonanie probnego szycia na testowym kawatku tkaniny.

Ma to na celu pozbycie sie ewentualnego nadmiaru oleju maszynowego, ktéry mogtby zabrudzi¢ wiasciwy

wyréb.




WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z maszyny elektrycznej nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa. Przed przystgpieniem do pracy nalezy uwaznie przeczytac instrukcje prawidtowego
korzystania z urzadzenia.

OSTRZEZENIE - W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa porazenia pragdem:

1. Urzadzenie nie powinno by¢ pozostawione bez nadzoru po podtgczeniu do sieci.
2. Zawsze odtgczaj urzagdzenie z sieci po zakonczeniu szycia i przed czyszczeniem.

UWAGA - W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa oparzen, pozaru, porazenia

pradem i obrazen oséb nalezy przestrzega¢ ponizszych zalecen:

1. Przed uzyciem maszyny uwaznie zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

2. Przechowuj instrukcje w odpowiednim miejscu wraz z maszyng. Jezeli maszyna bedzie

przekazane do osoéb trzecich, nalezy zatgczy¢ do niej niniejszg instrukcije.

3. Maszyny nalezy uzywac tylko w miejscu suchym.

4. Nigdy nie pozostawia¢ urzgdzenia bez nadzoru, jezeli blisko sg mate dzieci, lub osoby, ktére
nieswiadome ryzyka porazenia prgdem.

5. Do pracy z maszyng mogg przystgpi¢ dzieci i osoby niepetnosprawne ale tylko po wczesniejszym

przeszkoleniu i pod odpowiednim nadzorem, swiadome ryzyk wynikajgcych z pracy na maszynie.

Nie pozwaj dzieciom bawi¢ sie z maszyna.

7. Czyszczenie i obstuga urzgdzenia moze by¢ realizowana przez dzieci ale tylko pod nadzorem
0sOb petnoletnich i po wczesniejszym przeszkoleniu.

8. Nalezy wytgczy¢ urzgdzenie przed dokonaniem takich czynnosci jak wymiana igty,
nawlekanie, czyszczenie, konserwacja itp.
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9. Zawsze wylgczaj maszyne do szycia z pradu, jezeli miejsce pracy pozostaje bez nadzoru.

10. Zawsze wytgczaj maszyne z pradu przed wymiang zarowki, czyszczeniem, smarowaniem oraz innymi

czynnosciami regulacji urzgdzenia opisanymi w niniejszej instrukcji.

11.Nie uzywac urzadzenia w miejscu o zwiekszonej lub duzej wilgotnosci.

12. Odtgczajac kabel zasilajacy od gniazdka nalezy trzymac za wtyczke, nie ciggng¢ za przewod.

13. Jezeli lampa LED jest uszkodzona lub zepsuta, musi by¢ wymieniona w autoryzowanym serwisie

(ryzyko porazenia prgdem).

14.Nie ktas¢ zadnych przedmiotow na rozrusznik nozny.

15.Nie korzysta¢ z maszyny, jezeli otwory wentylacyjne sg zastoniete. Nalezy zawsze zachowywac
otwory wentylacyjne otwartymi i regularnie czysci¢ od brudu i kurzu.

16. Urzgdzenie dziata tylko z nastepujgcymi typami rozrusznikéw noznych KD-1902,
FC-1902(110-120V ) / KD-2902, FC-2902A, FC-2902C, FC-2902D(220-240V ) /
4C-316B(110-125V ), 4C-316C(127V ) / 4C-326C(220V ), 4C-326G(230V ), 4C-336G(240V ),
4C-336G(220-240V ).

16. Nie probuj naprawia¢ uszkodzonego przewodu rozrusznika noznego. Jezeli przewdd zostat
uszkodzony, nalezy wymienic caty zestaw rozrusznika noznego wraz z przewodem.

17.Poziom natezenia dZzwieku przy odpowiednim uzywaniu maszyny stanowi 75db.

18. Nie wyrzucac¢ urzgdzenia elektrycznego razem z odpadami komunalnymi.

19. Celem utylizacji skontaktuj sie z odpowiednimi wtadzami lokalnymi.

20.W przypadku jesli jakas czes¢ maszyny trafita do gruntu lub wody, istnieje ryzyko wycieku substanc;ji
niebezpiecznych dla srodowiska.

21.Podczas wymiany starych maszyn na nowe, lokalny dystrybutor jest zobowigzany do pokrycia
wszelkich kosztow utylizaciji.

Zachowaj niniejszg instrukcje!
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego



Gratulujemy!

Jako witasciciel nowej maszyny do szycia otrzymasz wielkg przyjemnosé
szycia na wszystkich rodzajach tkanin, od grubej bawetny do cienkiego
jedwabiu.

Twoja maszyna jest prosta i tatwa w uzyciu. Dla bezpieczenstwa i dla
przyjemnego szycia ha maszynie, polecamy przeczyta¢ wszystkie zalecenia
niniejszej instrukcji i korzysta¢ z nich w trakcie pracy na urzgdzeniu.

Po zapoznaniu z instrukcjg obstugi poznasz ogromne
mozliwo$ci maszyny oraz jej zalety.
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[ Czesci maszyny

9.

1. Regulator naprezenia nici igtowe;j
2. Regulator docisku stopki

3. Podciggacz nitki

4. Nozyk do odcinania nitki

5.
6
7
8

Stopka dociskowa

. Plytka Sciegowa
. Stolik wysiegu/pojemnik na akcesoria

. Nawijacz szpulki

Ogranicznik nawijania szpulki

10. Regulator diugosci sciegu (nie we wszystkich modelach)

11. Regulator szerokosci Sciegu (nie we wszystkich modelach)

12. Wyswietlacz wyboru $ciegéw

13. Dzwignia szycia wstecz

14. Automatyczny nawlekacz nitki (nie we wszystkich modelach)




[ Czesci maszyny

15. Trzpien horyzontalny na szpulke.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Otwor na drugi trzpien na szpulke.

Koto reczne.

Pokretto wyboru sciegow.

Wigcznik gtowny.

Gniazdko podtgczenia noznego regulatora obrotow.
Dysk nawijacza szpulki

Prowadnik nitki

Raczka

Dzwignia stopki

Nozny regulator obrotéw

Kabel zasilajgcy




1 Akcesoria

Akcesoria standardowe

a. Stopka wielofunkcyjna

b. Stopka do wszywania zamkow
c. Stopka do obszywania dziurki
d. Stopka do wszywania guzikéw
e. Srubokret

f. Przecinacz/Szczoteczka

g. Olejarka

h. Igty (3szt.)

i. Prowadnik
j. Szpulki

k. Ptytka do cerowania

I. Krazek przytrzymujgcy szpulke (maty i duzy)
m. Trzpien dodatkowy

n. Podktadki filcowe pod szpulki

Akcesoria dodatkowe (nie sg w zestawie do maszyny)

. Stopka do Sciegu attasowego
. Stopka do sciegu owerlokowego
. Stopka do sSciegu krytego

Stopka do cerowania
. Stopka do obrebiania

Stopka do wszywania zytki i sznurka
. Stopka do pikowania/$ciegu prostego
. Stopka do marszczenia i zszywania
w. Stopka z gérnym transportem i
prowadnikiem
x. Podwodjna igta
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[[] Zaktadanie stolika z wbudowanym schowkiem

Aby zatozy¢ stolik, trzymaj go w pozycji poziomowej i
przesuwaj go w kierunku wskazanym przez strzatke
w prawo (1).

Stolik wysiegu posiada wbudowany pojemnik na akcesoria.

Zeby otworzy¢ stolik, pociagnij pokrywe w kierunku wskazanym przez

strzatke (2).
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L] Podtaczenie maszyny do sieci

Wigcz maszyne do sieci, jak pokazano na rysunku (1)

UWAGA:

Jesli maszyna nie jest uzywana, gdy nalezy dokona¢ czyszczenia,
konserwaciji lub wymiany czesci, najpierw odtgcz jg od zasilania.

Nozny sterownik predkosci

Predkos¢ szycia maszyny reguluje sie poprzez odpowiednie
nacisniecie noznego regulatora obrotéw (2).

Uwaga:

Najpierw podigcz kabel zasilajgcy do maszyny a
nastepnie do gniazda zasilajgcego.

Wiaczenie podswietlenia miejsca pracy
Po witgczeniu przetgcznika do pozycji “I”
do podswietlenia miejsca pracy.

automatycznie wigcza sie lampka

WAZNE

Najpierw podigcz przewdd zasilajacy, a nastepnie witgcz maszyne
przy pomocy przetgcznika umieszczonego z prawej strony obudowy.

Nie naprawiaj uszkodzonego przewodu zasilajgcego. Celem jego
wymiany skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem.




[J Dwustopniowa dzwignia podnoszenia stopki

Maszyna wyposazona jest w dwustopniowy wznios stopki. Aby
unies¢ jg do maksymalnego wzniosu nalezy recznie podniesé
dzwignie podnoszenia stopki do poziomu A jak pokazano na
rysunku obok.

[J Regulacja docisku stopki

Docisk stopki maszyny ustawiony w warunkach fabrycznych
zazwyczaj nie wymaga regulacji.

Jezeli jest konieczna regulacja docisku stopki, nalezy za
pomocg monety obréci¢ Srube regulaciji docisku. Dla szycia
tkanin cienkich zmniejsz docisk obracajgc regulator w
przeciwnym kierunku do ruchu zegara, natomiast dla szycia
tkanin ciezkich - wzmocnij docisk, obracajgc regulator w
kierunku ruchu zegara.
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1 Sruba regulujaca stopke

Podnies drazek stopki (a) do gornej pozyciji.
Przymocuj uchwyt stopki (b) do drazka $rubg, jak
pokazano na rys.(1)

Mocowanie stopki (rys. 2)

Umies¢ precik mocujgey stopki (d) bezposrednio pod wycieciem (c) w
uchwycie stopki (b). Nastepnie opus¢ uchwyt stopki, stopka zatrzasnie
sie automatycznie.

Zdejmowamie stopki (rys. 3)
Podnies dzwignie stopki dciskowej i stopke.
Pociagnij do siebie dzwignie (e), stopka odigczy sie.

Mocowanie prowadnika krawedziowego

Zatoz prowadnik do otworu uchwytu, jak pokazano na rys.
Wyreguluj odlegtosc¢ igty do prowadnika krawedziowego w
zaleznosci od tego, jaka ma by¢ odlegto$¢ pomiedzy Sciegami.

Wazne:
Podczas powyzszych dziatan nalezy ustawi¢ przetgcznik
sieciowy na pozycje “OFF - O” (wytaczony).
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[J Nawijanie szpulki

- Wstawi¢ ni¢ na trzpien poziomowy.(1)
- Dla matych nici maszynowych stosuj maty trzpien (2).
- Poprowadzi¢ ni¢ przez gérng prowadnice nici (3).

- Poprowadz ni¢ ze szpulki przez koto naprezania nawijanej nici
w kierunku ruchu zegara (4).

- Przesun szpulke w prawo. (5)

- Przytrzymac koncowke nici, tak aby nie zaplgtata sie ona na
trzpieniu. (6)

- Lekko nacisngé nozny regulator obrotéw aby nawingé
poczatek szpulki. (7)

- Zatrzymac nawijanie, odcigé koncowke nici i ponownie
rozpoczaé nawijanie. (8)

- Po nawinieciu szpulki przesun jg w lewo i odetnij ni¢.(9)

Uwaga:

Gdy trzpien do nawijania szpulki jest ustawiony w pozycji

prawej “nawijania”, maszyna nie bedzie szy¢, pokretto recznie
jest zablokowane i nieruchome. Aby rozpoczg¢ szycie, nalezy
przesung¢ trzpien nawijania szpulki w lewo (do pozycji szycia).
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[J Wkiadanie szpulki do bebenka

Podczas zaktadania lub wyjmowania bebenka i szpulki, igta
musi zawsze znajdowac sie w najwyzszej pozycji gorne;.

1. Otworzy¢ pokrywe bebenka.

2. Odchyli¢ skrzydetko zatrzasku bebenka i wyciagng¢
bebenek z maszyny.

3. Poprowadz ni¢ w szczeline bebenka, do dotu i w lewo, poki

ona nie trafi pod sprezyne napinajgca, jak pokazano na rysku.

4.Wzig¢ bebenek za zapadke.

5.Wtozy¢ bebenek do kosza bebenka.

Uwaga:
Przy wykonywaniu powyzszych dziatan nalezy ustali¢ przetgcznik
sieciowy na pozycje “OFF - O” (wylgczony).
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[JWymiana igty

Igta jest bardzo wazng czescig maszyny. Sredni czas pracy
igty nie powinien przekraczaé¢ o$miu godzin szycia. Jesli
zauwazysz, ze igta jest stepiona lub krzywa niezwtocznie jg
wymien. Aby wymieni¢ igte nalezy:
A. Poluzowac¢ srube uchwytu igly, obracajgc ja w

kierunku przeciwny do ruchu wskazéwek zegara (1)

B. Wyjmij starg igte i wt6z nowa, ptaskg strong gornej czesci
skierowang do tytu.

C/D. Wiozy¢ igte do najwyzszej pozycji i dokreci¢ Srube
mocujgca zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Uwaga:
Przy dokonaniu powyzszych dziatan nalezy ustali¢ przetgcznik
sieciowy na pozycje “OFF - O” (wylaczony).

Igta musi by¢ w idealnym stanie. Mogg wystapi¢
problemy (2):

A. Zgieta igta

B. Tepa koncowka igty

C. Zadarta igta

{
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[ 1 Nawlekanie nici gornej

Bardzo istotnym jest prawidiowe nawlekanie nici poniewaz od tego zalezy
jakos¢ pracy i brak probleméw w procesie szycia. Obré¢ koto zamachowe w
kierunku do siebie aby podnies¢ igte do najwyzszej pozycji. Podnies stopke
dociskowag, zeby zwolni¢ dysk naprezajacy nitki gérne;j.

Uwaga. Aby wykonaé¢ niniejsza operacje, nalezy ustawi¢ przetacznik
w pozycji “wylaczony” (OFF - 0).

- Unies$ trzpien poziomy, zatéz szpulke z nitkg na trzpien tak, aby ni¢
rozwijata sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, nastepnie
natozy¢ krgzek przytrzymujgcy odpowiedniego rozmiaru. Przy instalacji
szpulki z nitkg uwazaj na to, zeby krgzek przytrzymujacy szpulke nie
znajdowat sie zbyt blisko niej, poniewaz spowoduje to utrudnione rozwijanie
nici ze szpulki, zgiecie lub zepsucie igty.

- Przeciagnac¢ ni¢ wokét haczyka i przez prowadnik nici gérnej, nastepnie
przeciagnij ja poprzez dyski naprezajgce nici gérnej (zwré¢ uwage aby ni¢
weszta pomiedzy dyski).

- Nastepnie poprowadz ni¢ na dét, w lewo wokét dzwigni sprezyny, i do gory.

- Na gorze przeciagnij ni¢ w lewo przez haczyk dzwigni nici gérnej i z
powrotem na dot.

- Zaczep nitke wokét poziomego prowadnika nici, nastgpnie wtéz ni¢ do
cienkiego drucianego prowadnika przy uchwycie igty, poprowadzi¢ jg przez
ucho igly od przodu to tytu.

- Obcigé nadmiar nici, stosujac boczny obcinacz nici.

Uwaga:

Jezeli Panstwa model maszyny posiada opcje
automatycznego nawlekacza nici, prosimy zapoznac sie z
instrukcjg na stronie 18.
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[J Automatyczny nawlekacz nici

* Automatyczny nawlekacz nici nie jest dostepny we wszystkich
modelach. Jezeli Panstwa maszyna posiada takg opcje,
prosimy zapoznac sie z ponizszg instrukcja:

- Podnies¢ igte do najwyzszej pozycji i opuscic stopke

dociskows.

- Lewa reka powoli opus¢ dzwignie nawlekacza nici (A) do
najnizszej pozycji i przytrzymaj.

- Nawlekacz nici obrdci sie w kierunku igly i trafi w ucho igty (B).
- Poprowadz ni¢ wokoto haczyka (C) a nastepnie przez haczyk
nawlekacza (D)

- Jednoczesnie pus¢ dzwignie nawlekacza nici (A) i ni¢. Haczyk
obrdci sie i przeciggnie ni¢ poprzez ucho igty tworzac petle.
Pociagnij ni¢ za petle. Ni¢ gorna jest zatozona.

Uwaga:
Przy dokonaniu powyzszych dziatan nalezy ustali¢ przetgcznik
zasilania na pozycje “OFF - O” (wytgczony).

18



[J Regulator naprezenia nici

Naprezenie nici gérnej (1)

Podstawowe ustawienia naprezenia wynosi “4”

Aby zwiekszy¢ naprezenie, obré¢ pokretto do pozycji z
wiekszg liczba, zeby zmniejszy¢ - obrd¢ pokretto do pozyciji z
mniejszg liczba.

A. Witasciwe naprezenie nici

B. Zbyt stabe naprezenie nici

C. Zbyt mocne naprezenie nici

Naprezenia nici dolnej (2)

Aby sprawdzi¢ naprezenie nici dolnej, nalezy wyciggngc¢ szpulke
z maszyny razem z bebenkiem i ztapac za koricowke nici.
Trzymajgc ni¢ wstrzasnij bebenek ze szpulkg raz lub dwa.

Jezeli naprezenie jest mocne, ni¢ nie bedzie sie rozwijaé. Jesli
naprezenie jest zbyt stabe ni¢ bedzie sie rozwija¢ bez
potrzgsania.

Uwaga:
Przy wykonywaniu powyzszych dziatan nalezy ustawi¢ przetgcznik
sieciowy na pozycje “OFF - O” (wylgczony).

K v e |
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[J Wyciaganie nici dolnej

Przytrzymaj koncoéwke goérnej nici lewa rekg. Obréci¢ kotem
zamachowym do siebie, az igta zostanie podniesiona do
najwyzszej pozycji. (1)

Ostroznie pociggnij gérng ni¢ w celu wyciggniecia przez
otwdr w plytce Sciegowej nici dolnej.

Wiz koncowki gornej i dolnej nici pod stopke do tytu, jak na
rysunku (2).

20



[ Szycie wstecz

Dla wzmocnienia szwu na koncu lub na poczatku, nalezy
nacisng¢ w dot dzwignie szycia wstecz (1).
Pus¢ dzwignie, maszyna znowu bedzie szy¢ do przodu.

J Wyjmowanie wyrobow

Obroci¢ kotem zamachowym do siebie, az igta zostanie
podniesiona do najwyzszej pozycji, podnies stopke i wyciagnij
materiat (2).

[1Obcinanie nici

Trzymajac obie nici przeprowadz przez obcinacz B i pociggnij w dot

21



[ Dobér igiet, tkaniny, nici

Dobdr igiet, tkaniny, nici

Rozmiar igty Tkanina Nici
9-11(65-75) | Lekka: cienka bawetna, woal, jedwab, muslin, dzianiny bawetniane, Cienkie bawetniane nici, nylonowe

trykoty, tkaniny poliesterowe, materiaty na bluzki i sukienki. lub poliesterowe..

12(80) Srednia: bawetna, satyna, ptétno zagtowe, podwdjne dzianiny, cienka Bardzo dobry $cieg uzyskasz przy
wetna. pomocy nici poliestrowej.
- Do tkanin z widkien naturalnych

14(90) Srednia: szorstka tkanina, wetna, ciezsze dzianiny, frotte, dzins stosowac nici z wtdkien naturalnych.

Stosuj takg sama nic¢ jako nitke goérng i

16(100) Ciezka: wetna, gruby brezent, kotdra, dzins, tkanina zastonowa. dolna.

18(110) Super ciezka: gruba wetna, tkanina do odziezy ptaszczowych i do Nici grube
zimowych ubran.

Uwaga: Cienkie nici i igly sg stosowane do szycia tkanin cienkich, grube nici sg stosowane do tkanin cigzkich.
Dobor igiel, tkaniny

Numer igty Wyjasninie Rodzaj tkaniny
HAXx1 Standardowe ostre igly. Rozmiar od cienkich do Tkanina tekstylna z wtdkien naturalnych - wetna, bawetna,
15x1 grubych. 9 (65)-18 (110) jedwab, woal itd. Nie jest zalecana do dzianiny.
15x1/705H(SUK) | Specjalne igty do dzianiny - pét-zaokraglona, Tkaniny naturalne i syntetyczne, poliester, dzianina,
ukosna. 9 (65)-18 (110) ptétno widkiennicze. Mozna stosowaé¢ zamiast 15x1 i do
grubych tkanin. X

15x1/705H(SUK) Jigly do dzianiny - pét-zaokraglona,uko$na. 9 (65)-18(110) Tkanina tekstylna i ptotno widkiennicze.

130 PCL Igty do skory. 12 (80)-18 (110) Skora, tkanina winylowa, tkaniny obiciowe (pozostawiajg
mniejsze dziurki, niz gruba standardowa igta).

1. Igly podwojne mozna stosowac do obrebienia i do ozdabiania.

2. Dla szycia igta podwdjng nalezy ustawi¢ regulator szerokosci $ciegu na pozycje mniejszg od “3”.

3. W celu zapewnienia dobrej jakosci szycia zawsze korzystaj z jakosciowych igiet europejskich numer 65, 70, 80 itd., igly amerykanskie i japonskie
9, 11, 12 itd.

4. Igty nalezy wymienia¢ dosc¢ czesto (dla kazdego nowego wyrobu nowa igta) i/lub kiedy zostata zepsuta, jednak nie rzadziej niz co 8 roboczogodzin.
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[J Jak wybra¢ rodzaj sciegu

! 1
Dla $ciegu prostego wybierz odpowiedni CE, lub | wzdr éciegu za pomocg
pokretta wyboru $ciegu.

Ustaw diugos¢ sciegu za pomocg pokretta dtugosci $ciegu (dla maszyn,
ktore zawierajg 3 pokretta regulujgce). Dobierz dlugos¢ i szerokos$¢ sciegu

odpowiednio do rodzaju stosowanej tkaniny.

Do wyboru sciegu drugiego rzedu —~wy" lub '§ obré¢ pokretto
diugosci na ‘S1”, w tym ustawieniu bedziesz wybiera¢ z posrod
Sciegéw centralnych. Dobierz diugos¢ Sciegu odpowiednig do
wykorzystanej tkaniny. Dtugo$c¢ tych Sciegéw jest stata.

Aby wybra¢ scieg trzeciego rzedu, przetgcz pokretto diugosci
Sciegu na “S2”, w tym ustawieniu bedziesz wybiera¢ z posrod
Sciegow z prawej strony. Dobierz szerokos¢ sciegu odpowiednio
do wybranego rodzaju tkaniny.

a)Pokretto szerokosci Sciegu

b)Pokretto diugosci sciegu (do sciegow S1i S2)
c)Wyswietlacz wyboru $ciegow

d)Pokretto wyboru Sciegow

e)Dzwignia szycia wstecz

4
=

Pokretto dtugosci Sciegu

Pokretto szerokosci
Sciegu
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[1Scieg prosty

Szycie Sciegiem prostym.

Sciegi proste

| |

| |

| |

I o 1l
oo o |

a)Pokretlo szerokosci Sciegu

b)Pokretto dtugosci $ciegu (do $ciegow S1i S2)
c)Wyswietlacz wyboru $ciegow

d)Pokretto wyboru $ciegéw

e)Dzwignia szycia wstecz

\ e/

pokretto szeroko$ci sciegu pokretto dtugos$ci sciegu
[ [ [ I S T T
| | | A
| | | T
[ [ [ | Iy ! !
() © o | I i :
5 25 0 4 3 2 1 05
|
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[1Scieg zygzakowy

Wybierz za pomoca pokretta $cieg~"y lub g .

Ustawienia szerokosci sciegu zygzakowego

Maksymalna szeroko$¢ sciegu zygzakowego stanowi “5,0mm?”,
ale moze by¢ zmieniona. Szeroko$¢ $ciegu reguluje sie od “0”
do “5”. Przy stosowaniu igty podwojnej, nigdy nie ustawiaj
szerokosci na poziomie wigkszym niz 3 (dla maszyn ktdre
posiadajg 3 pokretta).

Ustawienia dtugosci sciegu zygzakowego

Gestos¢ sciegu zygzakowego mozna zmniejszy¢ do ,0”. Im
mniejsza dlugosc¢ sciegu, tym gestszy scieg. Na standardowym
Sciegu zygzakowym dtugosc¢ sciegu wynosi 2,5. (2)

Scieg satynowy

Kiedy diugosc¢ sciegu jest ustawiona w interwale pomiedzy “0”
- ”1” to maszyna szyje $ciegiem satynowym , ktory jest
stosowany w obrebieniu brzegéw dziurki do guzikéw i do
Sciegéw dekoracyjnych.

Tkanina cienka

Szyjgc na cienkich tkaninach, zalecamy podtozy¢ pod
tkanine papier lub karton. tatwo bedzie odtaczy¢ tkanine
od papieru.

Do modelu z 2 pokrettami

Pokretto szerokos$ci Sciegu

Pokretto dtugosci sciegu
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[1Scieg kryty

* Stopka do $ciegu krytego jest dodatkowg opcja, nie jest w
zestawie z maszyng do szycia.

Do obszycia, zaston, spodni, spddnic itp.

1 4 do tkanin elastycznych.

AA.do bielizny.

Patrz na rysunek. (1)

Uwaga:
Aby wykonac¢ Scieg kryty, nalezy mie¢ praktyke. Zawsze
najpierw wykonaj test szycia.

Wybierz nici, ktére sg zblizone do koloru tkaniny.

Z16z tkanine w sposob, jaki jest pokazany na zdjeciu, spodem
do gory.

Dolng czes¢ tkaniny mozna zgig¢ jeden raz lub dwa razy.
Zatoz stopke do szycia sciegiem krytym.

Stopka musi is¢ wzdtuz wewnetrznej strony zagiecia na dole
tkaniny.
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[1Sciegi owerlokowe

* Stopka do owerloku nie jest w zestawie z maszyng do
szycia.

Sciegi owerlokowe stuzg do wykanczania brzegéw. Obréé
pokretto dlugosci sciegu na “S1” lub na “S2”. Szerokos$¢ Sciegu
zalezy od rodzaju tkaniny - od 3 do 5mm

Scieg owerlokowy do dzianiny (A):
Do wyrobow dzianych, jersey, wykonczenia dekoltu.

Wielofunkcyjny standardowy scieg owerlokowy (B):
Jest stosowany do wszystkich rodzajéw tkaniny.

Podwdjny scieg owerlokowy (C):
Do wyrobow z dzianin bardzo strzepigcych sie.

Wszystkie Sciegi owerlokowe mogg by¢ stosowane do
wzmocnienia krawedzi; zapobiegajg rozsypaniu tkaniny.
Podczas szycia iglta musi is¢ wzdtuz brzegu tkaniny.

Uwaga:
W zaleznosci od tkaniny uzywaj nowych igiet i igiet kulkowych!

ITTTTTTTTITTTT
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[J Przyszywanie guzikéw

Zatéz ostone zgbkow transportera (1)

Zatoz stopke do przyszywania guzikéw. Potéz guzik na
oznaczonym miejscu i opusci¢ stopke. Ustaw  szerokos¢
Sciegu na ; i wykonaj kilka sciegow. Ustawi¢ jeden z dwoch
waskich sciegéw zygzakowych, w zaleznosci od
rozmieszczenia dziurek na guziku. Obracajac pokretto recznie
sprawdz, czy igta trafia do dziurek nie dotykajgc guzika. Powoli
przeszyj guzik, wykonaj okoto 10 $ciegow.

Wybra¢ pokrettem scieg do szycia } , nastgpnie
wykonac kilku $ciegéw wzmacniajgcych.

Aby przyszy¢ guzik w tak zwany sposoéb “na stupku”, mozna
na guziku potozy¢ igte i szy¢ w ten sposéb. Dla guzikéw z 4
dziurkami nalezy najpierw przyszyé przednig pare dziurek,
nastepnie przesungé materiat do przodu i przyszyc¢ tylng
pare dziurek.
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[J Dziurki na guziki

Przygotowanie:

Zdejmij stopke uniwersalng i zat6z stopke do automatycznego
obszywania dziurek. Ustaw dtugos¢ sciegu na “0,5-1". Gestosc
Sciegu zalezy od grubosci tkaniny.

Uwaga:
Przed rozpoczeciem powyzszego dziatania na wyrobie, jest zalecane
zrobi¢ probke na innym materiale.

Przygotowanie tkaniny:
Zmierzy¢ $rednice guzika i doda¢ 0,3cm (1/87). Jezeli guzik jest zbyt
ciezki, doda¢ do wymiaru jeszcze pare mm. Zaznaczy¢ miejsce dziurki
na wyrobie.
Umiesci¢ materiat pod stopka w taki sposob, aby centrum stopki byto
zbiezne z oznaczeniem poczatku dziurki na tkaninie. Wepchna¢ stopke
do konca do przodu. Opusci¢ stopke. )

a. Przekrec¢ pokretto na [[ . Szy¢ na sredniej
predkosci do oznaczenia.

b. Przekre¢ pokretto na 'Dz. Wykona¢ 5-6 sciegow.

c. Przekre¢ pokretto na lﬂ Szy¢ lewg strone do
oznaczenia.

d. Przekrec¢ pokretto na D . Zszy¢ Scieg koncowy

Wyja¢ wyrdb ze stopki. Przeciggnagc ni¢ gorng poprzez tkanine i
zawigza¢ wezet na wewnetrznej stronie. Zréb naciecie posrodku
dziurki dla guzika, uwazajgc aby nie przecig¢ sciegow.

Porady:

- Zmniejsz naprezenie nici gornej dla lepszego efektu.

- Nalezy stosowac¢ podktad dla cienkich i elastycznych tkanin i dzianin.
- Zalecamy stosowac¢ grubg ni¢ dla elastycznych tkanin i dzianin.

- Scieg zygzakowy nalezy szyé przez sznurek.
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[1 Wszywanie zamkoéw blyskawicznych i sznurkow

Ustaw tak, jak pokazano na rysunku.

Dla wykonania $ciegu po prawej stronie od zamka,
potgcz stopke i uchwyt stopki za pomocg lewego
preta.

Dla szycia sciegu w lewej czesci zamka, potagcz
stopke i uchwyt stopki za pomoca prawego preta. (1)

Zacznij szy¢ $ciegiem w lewej czesci zamka, od goéry do dotu,
do szwu wzmacniajgcego. Pozostawi¢ igte w materiale i
obréci¢ wyrdb, dokona¢ wzmocnienia szwu.

Istnieje mozliwos$¢ wszycia sznurka. Przyszykuj dwa kawatki

materiatu i wiéz sznurek.

Ustaw dlugos¢ sciegéow pomiedzy 1 i 4 (w zaleznosci od
grubosci tkaniny) i wykonaj scieg. (2)
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[] Stopka do podwijania (obrebiania)

**Stopka do podwijania (obrebiania) nie jest w zestawie do
maszyny.

Niniejsza operacja jest wykorzystana dla obrebiania krawedzi
cienkich, miekkich tkanin, podwojnym, wgskim podwijaniem
krawedzi za pomocg odpowiedniej stopki.

Ustaw szerokos¢ i dlugos¢ sciegow, jak pokazano na rysunku.
Zamocuj stopke do podwijania (obrebiania), ustaw maszyne na
Scieg prosty. Podwin krawedzie materiatu dwa razy po 3mm
(1/8”). Widz podwiniete tkaniny pod stopke, opusé jg i wzmocnij
podwijanie kilkoma sciegami(1).

Powoli zacznij szy¢, wktadajgc tkanine pod stopke tak, aby

otrzymacé podwdjne podwijanie.(2)
W trakcie wykonywania powyzszej operacji, mozna stosowac
nie tylko Scieg prosty, ale rowniez rozne Sciegi zygzakowe.
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[J Trzystopniowy Scieg zygzakowy

Jest stosowany do naszywania koronki, tasmy ozdobnej oraz
elastycznych naszywek, do cerowania, wzmocnien krawedzi itd.

Ustaw maszyne jak pokazano na rysunku. Wiéz wyréb.
Dtugosé sciegu nalezy zmniejszy¢, aby Sciegi byty bardzo geste.(1)

Do cerowania dziurek jest zalecane podtozy¢ czesc¢ niniejszej lub innej
tkaniny, z odpowiednim do wyrobu kolorem i strukturg.

Gestosc¢ sciegu zalezy od dtugosci Sciegu. Najpierw przyszyj po
Srodku, nastepnie szyj z zaktadka z dwoch stron. W zalezno$ci od
rodzaju uszkodzenia naszyj 3-5 rzedow lub wiecej. (2).

Wszywanie gumy.

Utozy¢ gume na materiat. W trakcie wszywania nalezy rozciggngc¢
gume w dwie strony od stopki, jak pokazano na rysunku. (3)

Polaczenie czesci wyrobu blisko siebie nawzajem.

Scieg elastyczny mozna stosowaé do potgczenia dwoch czesai i
zszywania dzianiny.

W przypadku wykorzystania nici nylonowej lub monofilamentu Scieg
nie bedzie widoczny.

1. Potgczy¢ zgiecie dwdch czesci razem i wiozyé miejsce ich
potgczenia w srodku pod stopke.

2. Potaczy¢ czedci razem za pomoca sciegu dzianinowego, regulujgc
w trakcie szycia odlegto$¢ pomiedzy nimi, jak pokazano na rys.
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[1Scieg elastyczny

Potréjny scieg prosty elastyczny: (1)

Obrdé pokretto wyboru dtugosci sciegu na “S1” lub “S2”.
Maszyna bedzie szy¢ dwa Sciegi do przodu i jeden do tytu. To
daje potrdjne wzmocnienie i elastycznos¢ szwu, ktéry nie zrywa
sie przy rozcigganiu.

Potréjny scieg elastyczny zygzakowy (2)

Jest wykorzystany dla wzmocnien $ciegdw i jako $cieg ozdobny.
Obré¢ pokretto wyboru dtugosci sciegu na “S1” lub “S2”.

Obradc¢ pokretto wyboru szerokosci Sciegu na pozycje pomiedzy
wg i g

Potrojny scieg zygzakowy jest stosowany do grubych tkanin,
takich jak bawetniana tkanina, popelina, ptétno canvas itd.

S
2
S
2
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(1 Scieg azurowy, dekoracyjny

Wybierz Scieg, ustaw szerokos¢ i dlugo$c¢ Sciegu, jak
pokazano na rysunku.

Niniejszy scieg moze by¢ stosowany do wszystkich
rodzajow tkanin jersey i dzianin.(1)

Podczas wykorzystania danego $ciegu nalezy szy¢ w
odlegtosci ok 1cm od krawedzi materiatu, a nastepnie
odcigé pozostatosci tkanin.(2)
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[J Wszywanie zyiki i sznurka

* Stopka do wszywania zyiki i sznurka nie jest w zestawie z
maszyna.

Stosuje sie do celdw dekoracyjnych, tworzenia koronki,
obrusow, itd.

Do wszywania sznurka nalezy stosowac $cieg zygzakowy,
potrojny scieg zygzakowy, $cieg dekoracyjny.

Wszywanie sznurka pojedynczego

- Ustaw szerokos¢ $ciegu troche wiekszg od sznurka.

- Ustaw odpowiednig dlugos¢ sciegu.

- Umies¢ sznurek pomiedzy sprezynkg stopki a stopka. Sznurek
musi trafi¢ do szczeliny pod stopke.

-Przepus¢ sznurek pod stopka i wyciggnij okoto 4-5mm za

stopke.

-Opusc¢ stopke i powoli zacznij szy¢ na sznurku.
Wszywanie sznurka potréjnego (3)

-Ustaw szerokos$¢ sciegu maksymalnie na 5mm.

-Ustaw odpowiednig dlugos¢ sciegu.

-Umies¢ sznurki jeden po drugim do srodkowej szczeliny stopki.
-Przepusci¢ sznurek pod stopkg i wyciagnij okoto 4-5mm za
stopke.

-Przy zszywaniu dwoch lub trzech sznurkéw nalezy uwazac,
aby nie zostaty przeplgtane pod stopka.

-Opusci¢ stopke i powoli zacznij szy¢ na sznurkach.
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] Cerowanie

*Stopka do cerowania i haftowania nie jest w zestawie z
maszyna.

Ustaw maszyne jak pokazano na rysunku.
Zatoz ptytke do cerowania, jak pokazano na rysunku (1).

Ustaw szeroko$c¢ i diugos¢ sciegu jak pokazano na
rysunku.

Dzwignia stopki (a) musi leze¢ na $rubie mocujgcej igte (b).

Ustawic stopke na trzpieniu za pomoca $ruby (c).(3)

Najpierw wykonac kilka Sciegdw na krawedzi dziurki (dla
wzmocnienia nici).(4)

Pracuj od lewej strony w prawo, wykonujgc $ciegi na
dziurce rownolegle i bez przerwy.

Obréci¢ wyréb na “V4” i szyj poprzez Sciegi, ktére juz
istniejg, uwazajgc na to, zeby nie byto duzej odlegtosci
miedzy nitkami.
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[1Sciegi pomocnicze

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku.

Scieg muszelkowy (1)

Niniejszy Scieg jest stosowany do wykanczania brzegéw, do
szycia cienkich, elastycznych tkanin. Najwiekszy $cieg musi
is¢ wzdtuz krawedzi materiatu w celu tworzenia efektu muszli.
- Dla tworzenia niniejszego s$ciegu nalezy ustawi¢ mocniejsze
naprezenie nici, niz zwykle.

- Umiesci¢ materiat pod stopkg w taki sposob, aby szy¢
Sciegiem prostym wzdtuz krawedzi, a Sciegi zygzakowe
pionowo od krawedzi, wychodzgc troche poza niego.

- Nalezy szy¢ na malej predkosci.

Scieg elastyczny (2)
Jest stosowany do imitacji $ciegu ptaskiego (taczgcego),
wszywania gumy, wykanczania dotu. Réwniez moze by¢

stosowany w celach dekoracyjnych.

Scieg taczacy (3)

Ustawi¢ odpowiedni $cieg na maszynie.

Dekoracyjny $cieg taczacy jest wykorzystywany do efektu
koronki. Za pomoca tego $ciegu réwniez mozna przyszywac
gume.
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1 Pikowanie

Zalecana stopka do pikowania.

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku.

Wyregulowac odlegtosc¢ igty od prowadnika krawedziowego w
zaleznosci od tego, jaka ma by¢ odlegtos¢ pomiedzy Sciegami.

Wykonac pierwszy rzgd. Wiozy¢ prowadnik krawedziowy do
wgtebienia niniejszej sciezki i zaczg¢ szy¢. Nastepne $ciegi
bedg réwnolegte do siebie.
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[ Marszczenie i zszywanie

* Stopka do marszczenia nie jest w zestawie.

Ustaw maszyne jak pokazano na rysunku.

1. Zdja¢ stopke dociskowg i zatozy¢ stopke do marszczenia.
2. Wykonaj jeden lub dwa $ciegi rownolegte.

3. Jezeli jest potrzebne mocniejsze marszczenie, to nalezy

zmniejszy¢ naprezenie nici gérnej (<2), aby ni¢ gérna byta
widoczna z tylnej strony wyrobu.

4. Pociaggnij nici dolne i wykonaj marszczenie odpowiedniej
gestosci.
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1 Patchwork

Niniejsza operacja jest stosowana do dekoracyjnego tgczenia
dwdch czesci.

1. Potéz dwie czesci wyrobu z zagietymi krawedziami na
szerokg tasme, papier lub na podobng tkanine.

2. Wybierz $cieg” E .._Ustaw dtugos¢ sciegu na "S1”.

3. Przeszyj wybranym Sciegiem tak, aby trafit on na dwie czesci
wyrobu.
* W niniejszej operacji stosuj zwykte naprezenie nici.

4. Nastepnie wyprasowac scieg. Jezeli byt stosowany papier,
nalezy go wyja¢, pomiedzy czesciami pojawi sie mata szczelina.
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[J Podwdjna igta

* Podwdjna igta nie jest w zestawie, jest sprzedawana osobno.

- Obré¢ pokretto wyboru diugosci sciegu na odpowiedni
wskaznik.

- Obré¢ pokretto wyboru Sciegu na $cieg prosty z pozycjg igty
posrodku.

- Zadbaj aby obie nici do nawlekania dwdch igiet miaty
podobny numer. Mozna wykorzystywac nici réznych
koloréw.

- Zatéz podwajng igte podobnie do zaktadania igty
pojedyncze;.

- Ptaska strona igty musi by¢ zwrécona do tytu.

- Kazda ni¢ nalezy naktada¢ osobno.

Uwaga:
Podczas wykorzystania w szyciu igly podwdjnej zawsze nalezy szy¢
powoli, zeby Scieg wychodzit poprawny.
Podczas wykorzystania igty podwojnej dla szycia $ciegiem zygzakowym
nalezy ustawi¢ szerokos$¢ sciegu w granicach od “0” do “3”. Nie mozna
ustawia¢ szerokosci powyzej “3” (wytacznie dla maszyn, ktére posiadaja
3 pokretta).
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[J Aplikacja

- Obro¢ pokretto wyboru dtugosci $ciegu na potrzebny
wskaznik dtugosci.

- Obro¢ pokretto szerokosci $ciegu na $cieg
zygzakowy matej szerokosci.

- Wyciag¢ aplikacje i naszy¢ jg na materiat.
- Uwaznie przyszy¢ aplikacje wzdtuz krawedzi.

- Odcig¢ pozostatosci tkaniny wzdtuz krawedzi.
Uwazac na to, aby nie przecig¢ $ciegow.

- Wyja¢ nitke pomocnicza.

- Dla wzmocnienia zwigzac¢ dolng i gorng nici na
wewnetrznej stronie wyrobu lub wykonac kilka przeszy¢ igtg

w jednym miejscu.
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[J Monogramy i haftowanie za pomocg tamborka

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku.
- Zdjg¢ uchwyt stopki.
- Zatozy¢ plytke do cerowania.
- Opusci¢ dzwignie na dot przed rozpoczeciem szycia.
- Ustawi¢ odpowiednig szerokos¢ sciegu, w zaleznosci od
rozmiaru czcionki.
Przygotowanie do szycia monogramu i do haftowania

- Na zewnetrznej stronie materiatu narysowa¢ monogram lub
haft. - Tkanine naciggng¢ na tamborek tak mocno, na ile jest
to mozliwie.

- Umiesci¢ tkanine pod igtg. Upewnij sig, Ze pret stopki
znajduje sie w najnizszej pozycj.

- Obréci¢ kotlem zamachowym do siebie, aby ni¢ dolna

przeszia przez tkanine. Wykonaj na poczatku kilkka $ciegdw
wzmachniajacych.

- W trakcie szycia trzymaé tamborek kciukami i palcami
wskazujgcymi obu rak jednoczesnie naciskajgc srodek
materiatu palcami srodkowymi i podirzymujac zewnetrzng
obrecz tamborka matymi palcami.

* Tamborek nie jest w zestawie do maszyny do szycia.
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[J Monogramy i haftowanie za pomoca tamborku

Monogramy

1. Na statej predkosci przesuwac tamborek, powoli przesuwajgc
po kazdej literze.

2. Po zakonczeniu litery wzmocni¢ szew za pomocg kilku
Sciegdbw wzmacniajgcych.

Haftowanie

1. Za pomocg tamborka, wyszy¢ kontur, zachowujgc statg

predkos$c.

2. Haftowa¢ rysunek, przesuwajgc wzdtuz konturu do $rodka.

Sciegi nalezy wykonywaé bardzo blisko siebie.

* Sciegi bedg diuzsze, jesli bedziesz przesuwaé tamborek

szybko i krotsze, jesli bedziesz przesuwac tamborek wolniej.

3. Po zakonczeniu nalezy wzmocni¢ haft za pomoca kilku
$ciegdw wzmacniajgcych, aby haftowanie sie nie rozplatato.
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[J Stopka z gérnym transportem i prowadnikiem

*Slopka z gornym transportem nie jest w zestawie do maszyny.

Niniejsza maszyna do szycia zapewnia $wietnig jako$¢ szycia na
réznych materiatach, zaczynajac od cienkiego szyfonu az do kilku
warstw grubej baweiny. Do szycia bardzo cienkich tkanin, grubych,
filcowych, i innych podobnych, zalecamy uzy¢ gérnego prowadnika
tkanin.

Gorny prowadnik synchronizuje przemieszczenie gornych i dolnych
warstw tkanin, pomaga w wyrobie komérek, paskéw i kierowanego
rysunku. Zapobiega rowniez nieprawidtowemu przemieszczeniu
tkanin pracujgc z bardzo trudnymi materiatami.

1. Podnies¢ dzwignie stopki dociskowe;j.

2. Zdjgc¢ trzpien trzymajgcy stopke, odkreci¢ Srube w przeciwnym
kierunku do ruchu zegara.

3. Zamontuj gorny transporter w nastepny sposob:

1) Dzwignia gornego transportera musi trafi¢ na $rube mocujacy igte,
lub jesli dzwignia jest rozwidlona, to Sruba musi trafi¢ w wyciecie
dzwigni.

II) Przesun gorny transporter w taki sposob, aby mocowanie
uchwytu transportera objeto pret stopki.

I1I) Opusci¢ pret stopki wraz ze stopka.
1VV) Dokre¢ $rube mocujgcg (zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara).

4. Zalozy¢ ni¢ gorng, wyciggna¢ ni¢ dolng i obie nici wtozy¢ pod
stopke na ptyte igtowa.

5. Przekieruj tkaning pod gorny transporter.

Sruba mocujgca

Dzwignia gérnego
transportera

Mocowanie uchwytu transportera

Sruba
uchwytu igty

Pret
trzymujacy
igte
Dzwignia g
transporter:
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[ Obstuga techniczna

Uwaga:

Jezeli maszyna nie jest uzywa, lub jezeli nalezy dokonac¢
wymiany jakie$ czesci, upewnij sie, ze zostata ona
odfgczona od pradu.

Zdejmowanie plytki sciegowej (1):

Obréci¢ koto zamachowe w kierunku do siebie, az igta
ustawi sie w najwyzszej pozycji. Otworzy¢ pokrywe przednig i
Srubokretem odkreci¢ ptytke sciegowg (1).

Czyszczenie dolnego transportera tkanin (2):

Wyja¢ bebenek wraz ze szpulkg i wyczysci¢ wnetrze za pomocag
szczoteczki.

Czyszczenie i smarowanie chwytacza (3):

Wyja¢ bebenek z nitkg dolng. Chwyci¢ dwa ramiona blokady

ostony chwytacza i obrécic je na zewnatrz (a). Wyja¢ dwie czesci:
ostone chwytacza (b) i chwytacz (c). Nasmarowac (d) (1-2 kropelki
olejem maszynowym. Obréci¢ kotem zamachowym, az naped
chwytacza (e) znajdzie sie w lewej pozycji. Na wolne miejsce
najpierw nalezy zatozy¢ czesc¢ (c). Nastepnie powtorzy¢ zatozenie
pozostatych czesci, aby zostaty zainstalowane w odpowiednich
miejscach. Zatéz bebenek wraz ze szpulka, zamocuj na miejsce
ptytke Sciegows.

Uwaga:

Niezbednym jest regularne czyszczenie maszyny, usuwanie

pozostatosci nici i tkanin. Jest zalecane regularnie dokonywaé

przegladu technicznego maszyny w autoryzowanym serwisie.
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[J Naprawa usterek

Problem
Zrywanie nici gérnej

Zrywanie nici dolnej

Przepuszczone $ciegi

tamanie igly

Luzne Sciegi

Marszczenie/
falowanie szwu

Nieréwne Sciegi,
Nieréwnomierne
podawanie materiatu

Glosna praca maszyny

Maszyna nie pracuje

Przyczyna

s wWN =

-

AWON - A OWON - w

A OWON -

WN =

. Nieprawidtowo zatozona nitka.

. Zbyt silne naprezenie nici.

. Nitka jest za gruba w stosunku do igty.
. Nitka jest owinieta wokét trzpienia.

. Uszkodzona igta.

- Nieprawidiowo zatozony bebenek.
. Zle zatozona nitka do bebenka.
. Zbyt silne naprezenie nici doinej.

. Nieprawidtowo zatozona igta.

. Uszkodzona igta.

. Nieprawidtowy rodzaj lub rozmiar igty.
. Nieprawidtowo zatozona stopka.

. Uszkodzona igta.

. Igta zostata zatozona nieprawidtowo.

. Zostat wybrany nieprawidtowy rodzaj igty.
. Nieprawidtowa stopka.

. Nieprawidtowo zatozona nitka

. Zle zalozona nitka do bebenka.

. Nieprawidtowa kombinacja igty, materiatu i nici.
. Nieprawidtowe naprezenie nici.

. Zbyt gruba igta w stosunku do materiatu
. Nieprawidtowa dtugos¢ sciegu.
. Zbyt duze naprezenie nici.

- Niska jakos¢ nici.
. Zle zatozona nitka do bebenka.
. Materiat jest naciggany podczas szycia.

1. Maszyna wymaga smarowania.

2. Nagromadzenie zanieczyszczen lub oleju.
3.

4. Uszkodzona igta.

Uzyto oleju o niskiej jakoSci.

Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu.

Naprawa

Ponownie zatozy¢ nitke.

Zmniejszy¢ naprezenie nici (zmniejsz numer na pokretle).
Zastosowac grubszg igte.

Prawidtowo zatozy¢ igte (ptaska strong do tytu).

Zdja¢ szpulke i nawing¢ ni¢ na szpulke.

Wymieni€ igte.

OO WN -~

Wyja¢ i ponownie zatozy¢ bgbenek. W razie potrzeby wyreguluj naprezenie nici doinej.
Zatdz ni¢ prawidtowo.
Poluzowa¢ naprezenie dolnej nici.

wnN =

Wyja¢ i ponownie zatozy¢ igte (ptaska strong do tytu).
Zatozy¢ nowg igte.

Wybra¢ igte odpowiednio do materiatu i nici.
Sprawdzi¢ i zatozy¢ odpowiednio.

HroN =~

Zatéz nows igte.

Wyja¢ i ponownie zatozy¢ igte (ptaska strong do tytu).
Wybrac¢ igte odpowiednio do nici i tkaniny.

Wybra¢ odpowiednig stopke.

HroN =~

Sprawdzi¢ zatozenie nici.

Zatozy¢ prawidtowo szpulke.

Igta musi by¢ odpowiednia do nici i tkaniny.
Wyregulowa¢ napregzenie nici.

HroN =~

Wybraé ni¢ lepszej jakosci.
Wyregulowaé dtugos¢ $ciegu prawidiowo.
Zmniejszy¢ naprezenie nici.

wnN =

. Wybierz ni¢ lepszej jakosci.
Zatdz ni¢ prawidtowo.
Nie ciagng¢ materiatu podczas szycia, maszyna sama bedzie go podawac.

wnN =

Nasmarowa¢ maszyne.

Wyczysci¢ zgbki transportera i czgéci chwytacza.
Stosowac olej o dobrej jakosci.

. Wymienic¢ igte.

HroN =~

Zdja¢ gorna nitke i ni¢ bebenka, obréci¢ pokrettem recznym do tytu i do przodu, usungé
pozostatosci nici. Wytgczy¢ tryb nawijania na szpulke (przekieruj trzpien szpulki w lewo).
Podtgcz maszyne do pradu.

47



“Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest umieszczanie tgcznie z innymi
odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza. Uzytkownik, chcgc pozbyc¢ sie sprzetu
elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany do oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Powyzsze
obowigzki ustawowe zostaty wprowadzone w celu ograniczenia iloéci odpadéw powstatych ze zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W
sprzecie nie znajdujg sie sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wptyw na Srodowisko i zdrowie
ludzi.”





